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校章・シンボルマーク
不変の美を実現

白色陶石や複合材を原料とし、約 1300℃の高温で焼成
されたセラミックス製品です。セラミックスだからこそ
抜群の耐久性があり、生徒たちが大人になって母校を
訪れたときにも、セラミックスの校章・マークは変わらぬ
輝きで迎えてくれます。
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ダイヤスタイト○ （セラミックス）

校章・シンボルマーク
R

■製作工程■取付方法

■さまざまなマーク

※サイズφ950㎜以上のマークは分割製作となります。
※ウォータージェット切断加工により、シャープな形のマーク製作も可能です。

ボルト約３～４本付
太さはマークのサイズにより
変わります

①壁面に原稿を貼り、位置・間隔を確認し、承認を得ます。
②取付け足位置に印を付け、ドリルで穴を開けます。
③②で開けた穴にコンクリートボンドを注入。
④同封のボルトを取付け、製品裏面にボンドを付けて圧着し、完成。

ボンド

ボルト

校章・マーク

粘土練り 粘土成形

ケガキ後、カットして、原型完成 原型を元に石膏型製作

石膏型完成、洗浄 鋳込み

乾燥前 乾燥後

裏面も乾燥 研磨後、釉薬掛け

消防署マーク H1,200㎜
旅館マーク Ｈ1,680×Ｗ2,600㎜
マーク H1,000×Ｗ800㎜

本焼成し、金を塗布、再度 焼成 社内検査後、出荷または取付
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